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SCHIEDEL UNI**PLUS

Kanické wylstén [soucast

soupravy kominowé Hizwy) — tFiSlOZKOVY systém s tepelnou
Izolaci z mineralnich vlaken a vnitrni
Kominovy plast keramickou viozkou

z viaknitého betonu

Samotova vioZka

Mineralni rohoz

Mapojovaci dil na koufovod

Celni deska

Idertifikacni stitek

Kominowva dvirka  Evropa”

Mapaojovaci dil na dvirka
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KOMINOVA TVARNICE

* vyrobena z lehCeného betonu
« stavebni vyska 330mm

« samonosna, musi byt oddilatovana od ostatnich
konstrukci (stény, stropy, apod.)
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jednopradochovy dvoupridochovy ”

dvoupridochovy .
jednoprudochovy s vetraci Sachtou
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KOMINOVA VLOZKA

keramicka se zamkovym spojem (nekratit)

stavebni vyska 330mm

fyzikalné a chemicky odolna (teplota, koroze, kyseliny)
napojeni spotfebicu pomoci T kusu (45° ; 90°)
osazovani tzv. ,po vode”; spojovani sparovaci hmotou
prumér 120 — 600 mm
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KOMINOVA VLOZKA

napojeni kourovodu

vlozka rovna, 45°, délka 660mm

delka 330mm

napojeni kourovodu
90°, délka 660mm

vloZka rovna,
pro osazeni kominovych
dvifek, délka 660mm
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T‘ﬁSIOszV)’/ kom |'n : tvarnice z lehéeného betonu

keramicka vlozka

kominovy C vetraci

priduch = Sachta

‘ I_'j.
otvory pro kanalky zadniho odvétrani &
statické zajisteni . o x "y *

tepelna izolace z mineralné rohozi
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Winicke wyisteni
[zouprawva kaminowe hlawy]

SCHEMA
KOMINOVEHO
TELESA

Prefabiikowany
kormitiowy plast’

Homi kominowa dwirka

Mapojeni kourovody
pod Ohlern 45°

Korminowa dvitka

Podztawec __.__._'
pro odvod kondenzat K
Urovefi Sizté podlaky A®
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KOMINOVA PATA

VEtraci mitika

Trubitka pro odvod Kondenzaly ——

Padstavec v,
pro advod kondenzatu

Faklad komina

| N DAy -
vyska podle potieby | kxa\‘\\“‘% f::*':
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Smér privadu veduchu
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KRAKORCOVA DESKA

Slouzi jako nosny prvek obezdivky kominového plaste
v nadstresni Casti. Umistuje se tésné pod stresni plast.
Tvarové jsou desky kompatibilni s kominovymi tvarnicemi.
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KRYCI DESKA

Slouzi jako ukoncujici prvek kominového télesa. Tvarové jsou
desky kompatibilni s kominovymi tvarnicemi.
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STATICKE ZAJISTENI

Pro statickeé zajisténi komina lze vyuzit otvory v rozich tvarnic (zainjektovani
ocelové vyztuze).
V urovni konstrukce zastreSeni Ize pouzit statickou soupravu KOP
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KOMINOVY PLAST NAD STRESNI ROVINOU

Prefabrikovany plast’:

Kidnicke swylsténi [ soucast
sOLprasy kominowe hlaswy)

i =T Kaominosy plast
g Z vlaknitého hetonu
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KOMINOVY PLAST NAD STRESNI ROVINOU
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SCHIEDEL ABSOLUT

» dvouslozkovy systém s integrovanou
tepelnou izolaci a tenkostennou vnitrni
keramickou vlozkou
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KOMINOVA TVARNICE

« kompozitni tvarnice s integrovanou izolaci z
penoveho betonu

* vyrabéna ve dvou radach
- 360 mm — pro prumér komina 120 - 180mm
- 380 mm — pro prumér komina 200 mm
(zjednodusSuje projektovou pfipravu)

dvoupradochovy .- _.
jednopriadochovy
s vétraci Sachtou dvouprudochovy
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KOMINOVA VLOZKA

 keramicka tenkosténna vlozka; zakladni
stavebni rozmeér 1330 mm

» spoje hrdloveé se sparovaci hmotou

» vlozka odolna teplotnim zmenam, korozi,
kyselinam; vhodna pro kondenzacni techniku

* napojeni spotrebiCu pomoci celokeramickych
tvarovek
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KOMINOVA PATA

 zajiStuje trvaly odvod kondenzatu

.
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SCHIEDEL MULTI

« specialni dvouslozkovy kominovy system s
tenkosténnou vnitrni keramickou vlozkou, urCeny
pro odvod spalin od vice uzavienych spotrebicu

A
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Systém MULTI je urCen pro odvod spalin od max. 10
spotrebicu (uzaviené — typ C ~ ,TURBQO").

Spalovaci vzduch je privadéen od usti kominu jeho
vnitrkem podel samotovych vliozek, kterée odvadeji teplé
spaliny z kotlu.

privadény vzduch
ke spalovani

odvadéné spaliny

otvory pro
staticke zajisténi

Systém Ize vyhodné pouzit v bytovych domech pro Q’
nezavislé napojeni uzivatell v jednotlivych podlazich. op vadsiavani
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NEREZOVE KOMINOVE
SYSTEMY




Schiedel KERASTAR

vicevrstvy system s tenkostennou keramickou viozkou,
masivni mineralni izolaci a nerezovym plastem

vyhodou je nizka hmotnost (bez zakladove konstrukce) a
rychlost montaze bez mechanizace

system pouzitelny v interiéru i exterieru
pouzitelny pro podtlakovy provoz a pro vsechny druhy paliv

keramicka vlozka zajistuje chemickou odolnost (chlor,
halogeny, kyseliny, louhy)

dokonaly vnejsi vzhled
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Schiedel TECHNOSTAR

nerezovy dvouplastovy system pro vsechny druhy paliv,
pretlakovy | podtlakovy provoz

vyhodou je nizka hmotnost (bez zakladove konstrukce) a
rychlost montaze bez mechanizace

dokonaly vnejsi vzhled
Ize vytvorit kompletni spalinovou cestu (komin + koufovod)
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krved hlava
kominowy dil 0,45 m

kryid hlava
kominowy dil 0,45 m
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OBNOVA KOMINU

DODATECNE VLOZKOVANI
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Stavajici zdéné kominy starSich objektd jsou mnohdy nevyhovujici pro moderni
systémy topeni. Jsou provedeny bez tepelné izolace a jejich praduchy nemaji
dostateCnou chemickou odolnost - je tfeba sanovat.

Sanace spociva v tzv. vyvlozkovani komina. Stavajici komin bude slouzit
pouze jako vnéjsi plast, dovnitf kominového praduchu budou umistény nové
kominove vlozky, popf. s tepelnou izolaci.

V zavislosti na druhu paliva a teploté spalin a pozadované zivotnosti Ize pouzit
pro vyvlozkovani rGzné materialy:

- keramické (Samotoveé)
- kovoveé z uslechtilé oceli
- plastové
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Podle charakteru pouzitych viozek:
- vlozky primé, tvarové stale
- ohebné roury (ocel, plast)

Sanace (vyvlozkovani) komina se provadi vzdy shora ze stfeSniho plasté.
Vlozky se vzduchotésné napojuji a postupne zasouvaji do kominového
praduchu.

Pro sanaci se vzdy pouzije uceleny systém vCetné tvarovek, napojovacich a
ukondujicich dilti, tmeleni, kotveni apod.

V pfipadé malych rozméru stavajiciho praduchu Ize tento zvétsit frézovanim.
Frézovani Ize provadeét pouze na kominu v dobrém technickém stavu s
pruchozimi praduchy a soudrznym zdivem. Min. prufez komina ktery Ize
frézovat je 100mm, vyfrézovat Ize az 1/3 tloustky zdiva kominového plaste.
U vicepraduchovych kominu Ize frézovat pouze kazdy druhy praduch.

Zafrizeni pro frézovani se do komina spousti shora a lze jim frézovat jak pfimé,
tak CasteCné uhybané kominy. o
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Tlakouwid hadice

Mator

Primyslowd vysavad
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Frézovaci élanky ——— T ]

_— Tlakowvi hadice

Hydraulicky agregat
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Frézovani kominového

praduchu:
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Schiedel KeraNova — keramicky sanacni systém

.
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Schiedel PrimaSort — nerezovy sanacni systém
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Schiedel ProGasflex — plastovy systém
I L] %
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